Отстройка и уход за гитарой STRATOCASTER® 

Приведенная ниже процедура отстройки дана для гитары Stratocaster со стандартными струнами, которыми она укомплектована производителем. Если вы собираетесь менять струны и переходить на другой калибр, вам может потребоваться изменение некоторых параметров для того, чтобы компенсировать смену калибра струн. Определенные отклонения от спецификаций (по ограниченным параметрам) могут потребоваться для приспособления гитары к индивидуальному стилю игры или применению (например, силе удара медиатром, игре аккордами, силе прижима струн).

Примечание: Это примерные спецификации, они не должны рассматриваться как незыблемое правило, поскольку мы понимаем, что субъективные требования каждого гитариста часто отличаются от других.

НЕОБХОДИМЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ
Набор автомобильных щупов для измерения зазоров от 0,05 до 1 мм

Линейка 150 мм  с делениями по 0,5 мм

Легкое машинное масло (или ружейное масло)

Крестовые (Phillips) отвертки

Тюнер

Кусачки

Приспособление для быстрой намотки струн

Полироль и безворсовая ткань

СТРУНЫ

Для того, чтобы струны строили их нужно регулярно менять. Изношенные струны (в тех местах, где они прижимаются к ладам) или струны, покрытые окислами, ржавчиной и грязью, не будут правильно строить. Для того, чтобы понять нуждаются ли струны в замене, проведите пальцем по нижней части струны на предмет обнаружения грязи, ржавчины или продавлин. Если вы найдете что-либо из перечисленного – струны надо менять. 

Независимо от того, какой калибр струн вы используете, мы рекомендуем струны Fender Bullet®. Их запатентованные удлиненные наконечники специально разработаны для любого использования тремоло – от экстремальных «бомб» до мягкого вибрато. Дизайн струны позволяет ей легко ходить в каналах бриджевого блока во время использования тремоло и возвращаться после этого в исходное положение, плотно сидеть в бриджевом блоке. Это достигается убиранием лишней оплетки и формой наконечника струны (когда наконечник не сидит плотно в канале). Наконечник-пулька имеет такую форму и размер, которые совпадают со строением канала бриджевого блока. 

Убедитесь в том, что ваши струны правильно «растянуты». После того, как вы установили струны и настроили их, зажмите струну на первом ладу, захватите ее снизу пальцем и слегка потяните в направлении от бриджа к грифу. Перенастройте и повторите несколько раз.

КОЛКИ

Очень важно то, как вы наматываете струны на колки, будь то локовые колки, стандартные или винтажные. Начинайте с протягивания струн через бридж и затем в колки следующим образом:

Локовые колки. Представьте, что головка грифа – это циферблат часов. Расположите ее так, чтобы верх головки был на 12 часов, а порожек – на 6 часов. Расположите колки так, чтобы на первом отверстие для струны смотрело на 1 час, на втором на 2 часа, на третьем и четвертом на 3 часа, на пятом на 4 часа, на шестом – на 5 часов. Протяните струны в отверстия, затяните замок и настройте гитару.

Стандартные колки. Для того, чтобы уменьшить проскальзывание струн на колке, мы рекомендуем использовать технику «галстука». Это достигается протягиванием струны сквозь отверстие, обкручиванием вокруг колка по часовой стрелке под струной, затем оборотом вокруг себя и обкручиванием колка в обратную сторону, что создает узел. Для первой струны надо оставить небольшую слабину, чтобы можно было сделать два-три витка вокруг колка. По мере продвижения к шестой струне уменьшайте слабину и соответственно количество витков.

Винтажные колки. Для них вам нужно предварительно обрезать струну, чтобы получить нужную длину и нужное количество витков. Протяните с натягом шестую струну до четвертого колка и откусите ее в этом месте. Протяните пятую струну до третьего колка и откусите. Протяните четвертую струну до средины между первым и вторым  колком и откусите. Протяните третью струну до края пера и откусите. Протяните вторую струну примерно на 1,5 см. за край пера и откусите. Наконец протяните первую струну примерно на 4 см. за край пера и откусите. Вставьте конец струны в центральное отверстие, согните под углом 90 градусов и тщательно намотайте так, чтобы витки шли сверху вниз, следя за тем, чтобы не было перехлестов.

Если на ваших колках на концах «пуговиц» есть винты, проверьте затяжку этих винтов. Они регулируют затяжку шестерни внутри колка. Не перетягивайте! Они должны быть затянуты «от руки». Это очень важно, особенно на локовых колках.

ТРЕМОЛО

На Стратокастерах могут быть установлены четыре основных типа бриджей. Наиболее известное – винтажное «синхронизированное» тремоло. Остальные три это машинка American Series, представляющая собой современный двухопорный бридж; фиксированный или хардтэйл бридж, и машинка с замком, например American Deluxe или Floyd Rose®. Если у вас фиксированный бридж – переходите к разделу «Подстройка». 

Для начала снимите панель, прикрывающую тремоло с обратной стороны гитары. Проверьте как оно настроено. Для винтажной машинки улучшить ее работу можно следующим образом: с помощью рычага переместите машинку назад, чтобы ее панель была вровень с корпусом. Затем ослабьте все шесть винтов крепления так, чтобы они выступали примерно на 1,5 мм над панелью. Затем затяните два крайних винта так, чтобы они были вровень с панелью. Теперь машинка будет двигаться на двух крайних винтах, а остальные будут поддерживать ее стабильность. Для двухопорного бриджа: отведите с помощью рычага тремоло назад так, чтобы панель была вровень с корпусом. Отрегулируйте положение опорных винтов таким образом, чтобы панель была полностью вровень с корпусом (не были приподняты ни передняя, ни задняя часть). 

Для того, чтобы тремоло двигалось свободно (без нагрузки на рычаг) установите бридж на удобный для вас угол с помощью винтов внутри полости (по спецификациям Fender – зазор в 3,2 мм от заднего края блока до корпуса). Периодически вам придется подстраивать этот параметр для соблюдения баланса между натяжением струн и пружин. Если вы предпочитаете, чтобы бридж был прижат к корпусу, установите натяжение пружин равным натяжению струн в том положении, когда бридж лежит на корпусе (возможно, вам придется сделать еще по ½ оборота на каждом винте, чтобы бридж оставался на корпусе во время подтяжек). Внимание: не перетягивайте пружины, так как это приведет к дополнительной нагрузке на рычаг при использовании тремоло. Наконец, вы можете нанести небольшое количество смазки (например вазелина) на опорные точки тремоло для его мягкой работы.

ПОДСТРОЙКА 

Вы можете вчерне подстроить гитару, измерив расстояние от внутреннего (к грифу) края порожка до средины 12-го лада (ладовой проволоки, не накладки). Умножьте это расстояние на 2 и получите мензуру вашей гитары. Установите подставку первой струны на бридже на эту длину, замеряя от внутреннего края верхнего порожка до центра бриджевого порожка. Затем установите подставку второй струны, используя ее диаметр в качестве ориентира. Например, если диаметр второй струны .011" (0,3 мм), сдвиньте подставку второй струны назад (от грифа) относительно первой на 0,3 мм. Сдвиньте подставку третьей струны относительно второй на диаметр третьей струны. Подставка четвертой струны должна быть параллельно второй. Для пятой и шестой струны используйте тот же принцип, что и для второй и третьей.

СМАЗКА И ОБРЫВ СТРУН

Смазка всех точек контакта струны – один из важнейших элементов обеспечения стабильности настройки и предотвращения обрыва струн. 

Основной причиной обрыва струн является влага, скапливающаяся в местах контакта струн с бриджевыми подставками. Это может быть влага и кислота, попадающие с ваших рук, либо влага из воздуха. Другими факторами являются трение металла по металлу и усталость металла. Металлические компоненты реагируют друг на друга из-за их разницы в твердости, и это нарушает целостность струн. Более прочный металл всегда воздействует на более мягкий металл (вот почему струны из нержавеющей стали протачивают канавки в подставках винтажных бриджей). Вы можете заметить также, что струны разных марок рвутся в разных местах из-за разной технологии производства. 

Поскольку Fender производит струны сам, то они предназначены для отличной работы с интенсивным применением тремоло.

Одним из наилучших способов предотвращения обрыва струн является их смазка легким машинным маслом в местах контакта с бриджевыми подставками (мы предпочитаем масло «3 в 1», поскольку оно содержит антикоррозионные добавки) при каждой смене струн. Масло защищает от влаги и уменьшает трение и усталость металла. Другой точкой контакта являются ритейнеры, которые тоже надо смазывать. Хорошо помогает бальзам для губ, который наносится зубочисткой. 

АНКЕР

На инструментах Fender  существует два основных типа анкера – «стандартный» и «бифлекс».

Большинство гитар и басов Fender оборудованы стандартным анкером (которых в свою очередь существует два типа – один регулирующийся со стороны корпуса и другой – со стороны пера грифа; оба работают по одинаковому принципу). Стандартный анкер противодействует прогибу грифа, имеющему слишком большой прогиб, например, создавая в грифе силу, противодействующую натяжению струн..

Fender использует также на некоторых инструментах уникальный анкер «бифлекс». В отличие от стандартного анкера, который может корректировать только гриф со слишком большим прогибом, анкер типа «бифлекс» может компенсировать и прогиб, и выгиб грифа, создавая усилие в нужном направлении.

Прежде всего, проверьте настройку инструмента. Установите на первом ладу каподастр и прижмите шестую струну на последнем ладу. Измерительным щупом проверьте зазор между нижней частью струны и верхушкой 8-го лада – см. таблицу ниже для определения нужного зазора.

Регулировка со стороны пера (шестигранным ключом): посмотрите на накладку грифа со стороны пера в сторону корпуса. Если прогиб грифа велик (струны очень высоко), поверните гайку анкера по часовой стрелке для уменьшения прогиба. Если гриф выгнут (струны слишком низко) – поверните гайку анкера против часовой стрелки, чтобы натяжение струн увеличило прогиб. Проверьте настройку и в случае необходимости еще раз проверьте зазор с помощью щупа.

Регулировка со стороны корпуса (крестообразной отверткой): посмотрите на гриф со стороны корпуса в направлении пера грифа. Если прогиб грифа велик (струны очень высоко), поверните гайку анкера по часовой стрелке для уменьшения прогиба. Если гриф выгнут (струны слишком низко) – поверните гайку анкера против часовой стрелки, чтобы натяжение струн увеличило прогиб. Проверьте настройку и в случае необходимости еще раз проверьте зазор с помощью щупа.

Примечание: в любом случае, если вы чувствуете излишнее сопротивление при регулировке, если ваш инструмент нуждается в частой регулировке, если регулировка анкера не дает должного эффекта или вам просто сложно регулировать анкер самому – отнесите инструмент к ближайшему дилеру Fender. 

Радиус грифа        
Зазор
------------------------------------------------
7.25"          

.012" (0.3 мм) 

9.5" to 12"         

.010" (0.25 мм) 

15" to 17"         

.008" (0.2 мм)

ВЫСОТА СТРУН НАД ГРИФОМ

Гитаристы с мягким звукоизвлечением могут обойтись малой высотой струн над грифом, другим нужно поднять струны повыше, чтобы избежать звона. Вначале проверьте настройку. С помощью линейки (150 мм) измерьте расстояние от нижней части струн до верхушки 17-го лада. Установите высоту струн с помощью салазок бриджа в соответствии с приведенной ниже таблице и снова настройте инструмент. Поэкспериментируйте с высотой струн пока не придете к искомому ощущению и звуку. 

Примечание: для замкового бриджа высота каждой струны фиксирована. Используйте два опорных винта для регулировки общей высоты струн. 

Радиус грифа      


   Высота струн      

         



Нижняя      

    Верхняя

----------------------------------------------------------------------------------

7.25"         

5/64" (2 мм)      
4/64" (1.6 мм)

9.5" to 12"      

4/64" (1.6 мм)      
4/64" (1.6 мм) 

15" to 17"      

4/64" (1.6 мм)            3/64" (1.2 мм)
РЕГУЛИРОВКА С ПОМОЩЬЮ ПРОКЛАДКИ/МИКРО-ЛИФТА™ 

Регулировка с помощью прокладки – это процедура изменения угла грифа по отношению к корпусу. Прокладка помещается в «карман» грифа под нижнюю его часть. На многих гитарах American series используется т.н. микро-лифт (Micro-Tilt). Он снимает необходимость использования прокладки, используя вместо этого винт-шестигранник, упирающийся в металлическую пластину на пятке грифа. Потребность в изменении угла наклоны грифа (приподнимании пятки грифа и отклонении грифа назад) возникает тогда, когда струны стоят слишком высоко и произвести их регулировку бриджем уже не удается.

Для того, что установить прокладку гриф надо снять. Прокладка длиной примерно в 6,5 см шириной примерно в 44,5 мм и толщиной примерно в 0,25 мм даст вам возможность изменить высоту струн над грифом примерно на 0,8 мм. Для регулировки гитар с микро-лифтом нужно ослабить два винта по обе стороны регулировочного отверстия по крайней мере на 4 полных оборота. Затяжка регулировочного винта шестигранным ключом размером 1/8" примерно на ¼ оборота изменит высоту струн примерно на 0,8 мм. По окончании регулировки затяните винты крепления грифа. Угол наклона грифа устанавливается на фабрике и в большинстве случаев не нуждается в регулировке. 

Примечание: Если вы чувствуете необходимость регулировки угла грифа, но самим вам это сделать сложно – отнесите инструмент ближайшему дилеру Fender.

ЗВУКОСНИМАТЕЛИ

Поднятые слишком высоко звукосниматели могут привести к многочисленным непредсказуемым последствиям. Зажмите все струны на последнем ладу. Используя линейку, замерьте расстояние от нижнего края первой и последней струн до верхушки сердечника магнита. Общее правило: наибольшее расстояние должно быть подшестой струной, наименьшее – под первой. В качестве ориентира используйте приведенную ниже таблицу. Расстояние может варьироваться в зависимости от силы магнитов. 

Нижняя струна  
 Верхняя струна
--------------------------------------------------------------
Texas Specials      

3.6 мм        

   2.4 мм

Винтажные синглы   

2.4 мм         

   2 мм

Noiseless™     


3.6 мм      

   2.4 мм

Стандартные синглы  

2 мм         

   1.6 мм

Хамбакеры      

 
1.6 мм     

    1.6 мм

Lace Sensors      

  
----  по желанию  ----
ИНТОНИРОВКА (ТОЧНАЯ ПОДСТРОЙКА)

Эта регулировка производится после того, как все остальные уже завершены. Установите переключатель датчиков в среднее положение и поставьте громкость и тембр на максимум. Проверьте настройку. Сравните звучание каждой струны, прижатой на 12-м ладу, с флажолетом на том же ладу (проверьте, чтобы струна была прижата к ладу, а не к накладке). Если (прижатая) струны высит – отодвиньте порожек бриджа назад. Если низит – подвиньте порожек вперед. Помните: гитара – темперированный инструмент! Настройте инструмент и произведите дополнительную регулировку в случае необходимости.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПОДСКАЗКИ

Существуют еще несколько мелочей, с помощью которых вы можете сделать настройку гитары более стабильной.

Каждый раз прежде чем произвести окончательную настройку, поиграйте на гитаре несколько минут для того, чтобы струны согрелись. Металл при нагревании расширяется, а при охлаждении сжимается. После того, как вы сыграете несколько рифов и дернете несколько «бомб» - можете производить окончательную настройку. Помните – с большинством типов колков надо настраиваться нота-в-ноту. Однако, с локовыми колками лучше настроиться вначале чуть выше, а затем опустить струну до нужного строя. В заключение протрите струны, гриф и бридж безворсовой тканью после игры. При перевозке инструмента не оставляйте гитару даже на короткое время в тех местах, где вы будете неспокойны за нее.
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